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FISA TEHNICA 
 

ULEI PENTRU TRANSMISII 

T 90 EP2 
 

 Uleiul T 90 EP 2, se obţine din uleiuri rafinate parafinoase de inalta calitate, cu adaos de aditivi care îi conferă protectie la uzură, coroziune, rugină, 

rezistenta la presiuni ridicate, proprietăti antispumante si depresante. Produsul  realizeaza si depaseste conditiile specifice nivelului de performanta API GL-2 

 Uleiul se utilizează pentru lubrifierea transmisiilor mecanice ale vehiculelor cu angrenaje conice, spirale sau melcate, in conditii de sarcina, temperaturi 

si viteze de alunecare moderate.  

 Condiţiile de calitate pentru uleiul T 90 EP2 sunt următoarele: 
 

Nr 

crt 
CARACTERISTICI 

CONDITII  DE 

ADMISIBILITATE 

METODA  DE 

ÎNCERCARE 

1 Densitate, la 15oC, g/cm3, max. 0,910 

SR EN ISO 3675/C91 

ASTM D 1298 

ASTM D 7042 

2 

Viscozitate cinematică la 40oC, mm2s-1 (cSt ), min. 160 SR EN ISO 3104/AC 

ASTM D 445 

ASTM D 7042 Viscozitate cinematică la 100oC, mm2s-1 (cSt ) 16,5 ÷ 18,0 

3 Indice de viscozitate, min. 90 

SR ISO 2909 

ASTM D 2270 

ASTM D 7042 

4 Punct de curgere oC, max. - 15 
SR 13552 

ASTM D 97 

5 Punct de inflamabilitate în creuzet deschis, COC, °C, min. 230 
SR EN ISO 2592 

ASTM D 92 

6 *Substanţe insolubile în solvenţi organici, %, max. 0,015 STAS 33, met. 1 

7 *Continut de apa lipsă 
SR 13484 

ASTM D 95 

8 

Proprietăţi  de  spumare 

Tendinţa la spumare – stabilitatea spumei: 

Volumul spumei după 5 minute de suflare cu aer / după 10 minute de 

repaus, cm3, max. 

   - la 24oC 

   - la 93,5 oC 

   - la 24oC, după determinarea la 93,5oC 

30-0 

30-0 

30-0 

ASTM D 892 

9 Actiune coroziva pe lama de cupru, 3 ore la 120°C, max. 2a 
SR EN ISO 2160 

ASTM D 130 

10 Capacitatea de protectie contra ruginirii otelului Fara urme de rugina 
SR ISO 7120  

ASTM D 665 (A) 

11 

* Rezistenţa la presiuni ridicate pe maşina cu patru  bile:  

- sarcina calculată pentru o întârziere a gripajului de   2,5 s, N, min. 

- sarcina la care se produce sudura  (1500 rot / min., 1minut) N, min. 

- uzura specifica (40 daN, 60 min) , mm , max. 

 

450 

2500 

0,5 

STAS 8618 

ASTM D 2783 

       * Aceasta caracteristica este garantata prin tehnologia de fabricaţie / se determina conform documentului normativ in vigoare 

 
 

 Evaluarea fidelităţii metodelor de încercare din această fişă tehnică trebuie să corespundă cerinţelor standardului SR EN ISO 4259:2007 ”Produse 

petroliere – determinarea şi aplicarea valorilor fidelitatii referitoare la metodele de incercare”.  

 Probele vor fi prelevate conform SR EN ISO 3170:2004/C91:2005 „Produse petroliere lichide. Eşantionare manuală 

 Ambalarea, marcarea, depozitarea, transportul şi manipularea se fac conform  reglementarilor in vigoare (hotarari, regulamente, etc. specificate in fisa 

de securitate a produsului) şi instrucţiunilor/procedurilor interne ale LUKOIL LUBRICANTS EAST EUROPE S.R.L.  

 Pentru detalii consultati fisa cu date de securitate (FDS) 

 Termenul de garanţie, la stocare, este de 5 ani de la data fabricaţiei.  

 


